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Unser Kunde sah sich der anspruchsvollen Aufgabe gegenuber, eine prazise
Temperaturkontrolle in seiner Rosterei sicherzustellen. Die hohen Temperaturen,
die fUr das Rdsten von Kaffeebohnen erforderlich sind, machten eine zuverlassige
und effiziente Losung unverzichtbar. Das bisherige manuelle System erwies sich
als unzureichend, was zu inkonstanten Rdstergebnissen und betrieblichen
Ineffizienzen fuhrte. Um gleichbleibende Qualitdt und optimale Effizienz zu
erreichen, benotigte das Unternenmen eine automatisierte Hochtemperaturldsung.

Herausforderungen bei hohen
Temperaturen

Die Bereitstellung einer konstanten, zuverlassigen und hocheffizienten Lésung
war fUr unseren Kunden von entscheidender Bedeutung. In einem dynamischen
und wettbewerbsintensiven Marktumfeld wie dem von Dubai strebt das
Unternehmen kontinuierlich nach Innovationen, um seine Fuhrungsposition zu
sichern. Die EinfGhrung einer fortschrittlichen Temperaturregelungstechnologie
verdeutlicht das Engagement des Unternehmens, sich durch Innovation und
Effizienz einen Wettbewerbsvorteil zu verschaffen.

Bei der erfolgreichen Umsetzung dieser Technologie spielt unser pneumatischer
Schwenkantrieb der Serie AGTURN eine zentrale Rolle.

Unser Losungsansatz

Der pneumatische betatigte Kugelhahn mit Hochtemperatur-Schwenkantrieb von
bar GmbH wurde sorgfaltig ausgewahlt, um den spezifischen Anforderungen
unseres Kunden gerecht zu werden. Das System wurde individuell angepasst,
sodass es sich nahtlos in die bestehende Infrastruktur integrieren lasst. Der
Stellantrieb wurde prazise kalibriert, um eine exakte Temperaturregelung wahrend
des Rostprozesses sicherzustellen. Seit seiner Installation im Jahr 2017 arbeitet das
System zuverlassig und stérungsfrei, selbst unter diesen extremen Bedingungen.

Die automatisierte Temperaturregelung minimiert menschliche Fehler und erhéht
die Sicherheit, indem sie konstante, optimale Temperaturen aufrechterhalt und
eine mégliche Uberhitzung verhindert. Zusétzlich filhrte das von der bar GmbH
entwickelte System zu erheblichen Kosteneinsparungen, indem es sowohl die
Arbeitskosten als auch den Energieverbrauch reduzierte und den Luftstrom
bedarfsgerecht optimierte. Die Betriebseffizienz wurde durch das System
signifikant gesteigert, was zu gleichbleibend hochwertigen Produkten und
reduzierten Abfallen fuhrte.
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Oliver Hein, Export Sales Manager, erklarte: ,Der Einsatz des
pneumatischen Kugelhahns mit Hochtemperatur-Schwenkantrieb
der bar GmbH in der Anlage unseres Kunden in Dubai hat den
Temperaturregelungsprozess in der Roésterei erheblich optimiert. Seit
der Installation im Jahr 2017 arbeitet unser Stellantrieb zuverlassig und
stérungsfrei in Hochtemperaturanwendungen, was seine Robustheit und
Langlebigkeit eindrucksvoll unterstreicht. Diese konstante Leistung ist
entscheidend fur die gleichbleibende Qualitat der Kaffeebohnen.

Die enge Zusammenarbeit mit Machinery People in Dubai war flir den
Erfolg dieses Projekts von zentraler Bedeutung. Dank ihres Fachwissens
und der Unterstltzung vor Ort konnten wir eine maBgeschneiderte Losung
entwickeln, die den spezifischen Anforderungen des Kunden voll und ganz
gerecht wurde. Diese Partnerschaft zeigt deutlich, wie wichtig lokale Allianzen
fr den operativen Erfolg in den Vereinigten Arabischen Emiraten sind.”

Uber uns

Unser Team von Antriebsexperten steht lhnen mit seinem umfassenden
Fachwissen zur Seite — von der Konzeption Uber die Installation bis hin zur
Wartung. Flr weitere Informationen zu unseren Produkten kontaktieren Sie uns
gerne per E-Mail unter bar-inquiries@wattswater.com oder telefonisch unter +49
(0)2644 9607-11.




bar GmbH

Die bar GmbH ist ein weltweit fiihrender Hersteller und Anbieter von pneumatischen und elektrischen Antrieben,
Ventilen sowie Zubehorteilen, die in der industriellen Verarbeitung und im Vertrieb Anwendung finden. Als
unverzichtbarer Partner zahlreicher renommierter Industrieunternehmen bieten wir ein breites Produktportfolio,
das zentrale Branchen wie Chemie, Pharma, Lebensmittel, Wasserwirtschaft, Schiffoau, Schittgutverarbeitung,
Papierherstellung, Abfallentsorgung und Kraftwerke abdeckt.

Erfahren Sie mehr unter www.bar-gmbh.de

Die in diesem Dokument enthaltenen Beschreibungen und Abbildungen dienen ausschlieBlich der Information und sind unverbindlich. Die bar GmbH behalt sich das
Recht vor, ohne vorherige Ankiindigung technische und gestalterische Anderungen an den Produkten vorzunehmen. Gewahrleistung: Alle Verkéaufe und Kaufvertrage
erfolgen ausdriicklich unter der Bedingung, dass der Kaufer den Allgemeinen Geschéftsbedingungen der bar GmbH zustimmt. Diese sind auf der Website unter www.
bar-gmbh.de einsehbar. Die bar GmbH widerspricht hiermit ausdriicklich jeglichen abweichenden oder ergédnzenden Bedingungen des Kaufers, es sei denn, diese wur-
den schriftlich von einem leitenden Angestellten der bar GmbH bestétigt.
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