
Automatisierung des 
Stickstofftankmanagements 
in einer führenden Kaffeeverarbeitungs- und 
Verpackungsanlage in den VAE



Im Jahr 2017 startete unser Kunde eine strategische Initiative zur Optimierung seiner 
Stickstoffhandhabungsprozesse innerhalb seiner Produktionsanlagen. Im Mittelpunkt 
dieser Initiative stand die Automatisierung der Stickstoffversorgungsventile, die zuvor 
manuell gesteuert wurden. Die Hauptziele dieses Projekts waren die Verbesserung 
der betrieblichen Effizienz, die Verbesserung der Sicherheitsmaßnahmen, die 
Erzielung von Kosteneinsparungen und die Gewährleistung einer gleichbleibenden 
Produktqualität durch eine präzise Steuerung der Stickstoffdurchflussraten.

Bewältigung der 
Herausforderungen im 
Stickstoffmanagement
Vor der Automatisierung sah sich unser Kunde mit Problemen bei der manuellen 
Bedienung der Ventile konfrontiert, darunter uneinheitliche Stickstoffdurchflussraten, 
potenzielle Sicherheitsrisiken und betriebliche Ineffizienzen durch ständige 
Überwachung und Justierung. Mit dem Automatisierungsprojekt sollten 
diese Probleme mit klaren Zielen angegangen werden: Weiterentwicklung der 
applikation durch Anpassung der Stickstoffdurchflussraten an die spezifischen 
Produktionsanforderungen, Erhöhung der Zuverlässigkeit durch eine 
konstante, fehlerfreie Stickstoffversorgung, Verbesserung der Sicherheit durch 
Verringerung der mit der manuellen Handhabung verbundenen Risiken und 
Erzielung von Kosteneinsparungen sowie betrieblicher Effizienz durch bessere 
Ressourcennutzung und geringere Ausfallzeiten.

Unsere Lösung
Um diese Ziele zu erreichen, schlugen wir den pneumatischen Kugelhahn 
mit Stellantrieb PKO-3/2-040-D068 aus unserer Produktpalette vor, der eine 
Reihe von Vorteilen bietet. Der pneumatische Stellantrieb ermöglicht eine 
automatische Ventilsteuerung auf der Grundlage vorgegebener Signale, wodurch 
manuelle Eingriffe überflüssig werden und die Präzision bei der Steuerung des 
Stickstoffdurchflusses erhöht wird. 
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Über uns
Unser Team von Antriebsexperten steht Ihnen mit seinem umfassenden 
Fachwissen zur Seite – von der Konzeption über die Installation bis hin zur 
Wartung. Für weitere Informationen zu unseren Produkten kontaktieren Sie uns 
gerne per E-Mail unter bar-inquiries@wattswater.com oder telefonisch unter  
+49 (0)2644 9607-11.

Oliver Hein, Export Sales Manager, 

sagte: “Die erfolgreiche Integration 

des pneumatischen Kugelhahns mit 

Stellantrieb PKO-3/2-040-D068 in den 

Betrieb unseres Kunden unterstreicht 

das Engagement des Unternehmens für 

Nachhaltigkeit und Effizienz. Durch die 

Minimierung von Stickstoffabfällen und 

die Optimierung der Ressourcennutzung 

hat unser Kunde seinen ökologischen 

Fußabdruck verbessert und seine 

Position als führendes Unternehmen 

in der nachhaltigen Kaffeeproduktion 

gestärkt.

Seit der Fertigstellung des Projekts 

im Jahr 2017 hat unser Kunde 

deutliche Verbesserungen bei 

der Nachhaltigkeit sowie der 

Betriebssicherheit seiner Produktion 

festgestellt. Das automatisierte 

Stickstoffversorgungssystem hat sich 

nahtlos in seine bestehende Infrastruktur 

integriert und zeigt eine robuste 

Leistung ohne gemeldete Probleme 

oder Ausfallzeiten. Diese erfolgreiche 

Implementierung ist ein Beweis für 

das Engagement unseres Kunden, 

modernste Technologien zu nutzen, 

um kontinuierliche Verbesserungen und 

Innovationen in der kaffeeverarbeitenden 

Industrie zu fördern.

Die Zusammenarbeit unseres Kunden 

mit unserem Partner Machinery People 

und uns bei der Automatisierung 

des Stickstofftankbetriebs ist ein 

überzeugendes Beispiel dafür, wie 

strategische Investitionen in die 

Automatisierung erhebliche Vorteile 

in Bezug auf Sicherheit, Effizienz und 

allgemeine betriebliche Exzellenz 

bringen können.”

Der Stellantrieb und das Ventil sind für industrielle Anwendungen konzipiert und 
gewährleisten langfristige Zuverlässigkeit und Haltbarkeit. Die Automatisierung 
verringert das Risiko menschlicher Fehler, erhöht die Sicherheit und 
gewährleistet die Einhaltung strenger Lebensmittelverarbeitungsstandards. 
Dieses System verbessert auch die betriebliche Effizienz, indem es eine 
gleichmäßige Stickstoffversorgung gewährleistet, die Produktivität steigert 
und die Produktionskosten senkt.
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Die in diesem Dokument enthaltenen Beschreibungen und Abbildungen dienen ausschließlich der Information und sind unverbindlich. Die bar GmbH behält sich das 
Recht vor, ohne vorherige Ankündigung technische und gestalterische Änderungen an den Produkten vorzunehmen. Gewährleistung: Alle Verkäufe und Kaufverträge 
erfolgen ausdrücklich unter der Bedingung, dass der Käufer den Allgemeinen Geschäftsbedingungen der bar GmbH zustimmt. Diese sind auf der Website unter www.
bar-gmbh.de einsehbar. Die bar GmbH widerspricht hiermit ausdrücklich jeglichen abweichenden oder ergänzenden Bedingungen des Käufers, es sei denn, diese wur-
den schriftlich von einem leitenden Angestellten der bar GmbH bestätigt.

bar GmbH
Die bar GmbH ist ein weltweit führender Hersteller und Anbieter von pneumatischen und elektrischen Antrieben, 
Ventilen sowie Zubehörteilen, die in der industriellen Verarbeitung und im Vertrieb Anwendung finden. Als 
unverzichtbarer Partner zahlreicher renommierter Industrieunternehmen bieten wir ein breites Produktportfolio, 
das zentrale Branchen wie Chemie, Pharma, Lebensmittel, Wasserwirtschaft, Schiffbau, Schüttgutverarbeitung, 
Papierherstellung, Abfallentsorgung und Kraftwerke abdeckt.

Erfahren Sie mehr unter www.bar-gmbh.de


